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.00V

W dniu 17 sierpnia 2018 r. Komisja Europejska opublikowala Decyzje
ustanawiajacqg Konkluzje Najlepszych Dostepnych Technik (NDT, BAT)
dla przetwarzania odpadow:

DECYZJA WYKONAWCZA KOMISJI (UE) 2018/1147 z dnia

10 sierpnia 2018 r. ustanawiajaca konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do
przetwarzania odpadow zgodnie z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE

(Dz. Urz. UE L208 z 17.08.2018, str. 38) — dalej: Konkluzje BAT WT.

Obszerny (59 stronicowy) dokument stanowi podstawe do definiowania
Najlepszych Dostepnych Technik dla przetwarzania odpadow.



Decyzja Wykonawcza Komisji 2019/2010
T

W dniu 3 grudnia 2019 r. Komisja Europejska opublikowala Decyzje
ustanawiajacg Konkluzje Najlepszych Dostepnych Technik dla spalania
odpadow :

DECYZJA WYKONAWCZA KOMISJI (UE) 2019/2010 z dnia 12
listopada 2019 r. ustanawiajaca konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w odniesieniu do
spalania odpadow - Dz. Urz. UE

(Dz. Urz. UE L312 z 3.12.2019, str. 55 ) — dalej: KOIlklllee BAT WI.

Obszerny (38 stronicowy) dokument stanowi podstawe do definiowania
Najlepszych Dostepnych Technik dla termicznego przeksztalcania
(spalania) odpadow



Konkluzje BAT to dokumenty zawierajace elementy dokumentu
referencyjnego BAT i formulujace wnioski dotyczgce najlepszych
dostepnych technik, ich opisu, informacji shuzacej ocenie ich przydatnosci,
wielko$ci emisji powigzanych z najlepszymi dostepnymi technikami,
powigzanego monitoringu, powigzanych poziomow zuzycia oraz, w
stosownych przypadkach, odpowiednich srodkoéw remediacji terenu.

Konkluzje sq przyjmowane przez Komisje Europejska w drodze decyzji
zgodnie z art. 13 ust. 5 Dyrektywy 2010/75/UE Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 24 listopada 2010 r. w sprawie emisji przemystowych
(zintegrowane zapobieganie zanieczyszczeniom i ich kontrola) (Dz. U. UE
L 334 z 17.12.2010, str. 17) i publikowane w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskie;.



Z uwagi na znaczenie tych definiujacych obowiazujace w UE (w tym
bezposrednio we wszystkich Krajach Czlonkowskich UE) wymagania NDT
(BAT) dokumentow, w prezentacji przedstawiono najwazniejsze, dla
beztlenowego biologicznego przetwarzania selektywnie zebranych
bioodpadoéw oraz spalania odpadéw komunalnych, zapisy o
charakterze technologiczno-organizacyjnym.

Konkluzje BAT WT skladajg sie z sze$ciu gtownych rozdzialow/sekeji natomiast
Konkluzje BAT WI skladaja sie z dwoch glownych rozdzialow, (systematycznie
podzielonych na podrozdzialy), z ktorych tylko cze$¢ (przedstawiona w referacie)
dotyczy beztlenowego przetwarzania czy spalania odpadoéw komunalnych.



NAJWAZNIEJSZE ZAPISY KONKLUZJI
WT (PRZETWARZANIE ODPADOW)

W prezentacji przedstawiono najwazniejsze dla beztlenowego biologicznego
przetwarzania odpadéw zapisy Konkluzji NDT.

Uwzgledniono numeracje rozdzialéw i tabel zgodnie z oryginalnym dokumentem:

DECYZJA WYKONAWCZA KOMISJI (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajaca konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w
odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE - Dz. Urz. UE L208 z 17.08.2018, str. 38 .



2.2 Aktualne poziomy emisji i zuzycia
(surowcow 1 energii)
2.2.1 Ogoblne informacje na temat zbierania danych

338 instalacji ztozyto formularze do EIPPCB.

11 zostato odrzuconych (zakres przetwarzania poza zakresem BREF lub zbyt
ogolne dane).

327 instalacji traktowanych jest w BREF jako instalacje referencyjne (PL -5/
1,5%)

W celu utatwienia gromadzenia i analizy danych instalacje zostaty podzielone
na "kategorie" z punktu widzenia procesu przetwarzania/rodzaju odpadow (19%
przetwarzanie mechaniczne, 36% - biologiczne, 40% - fizyko-chemiczne).



.00V
Zakres
Konkluzje BAT WT odnoszg sie do nastepujacych rodzajéw dzialalno$ci
wymienionych w zalgczniku I do dyrektywy 2010/75/UE (m. in.) :
5.3. a) Unieszkodliwianie odpadow innych niz niebezpieczne o wydajnosci
przekraczajacej 50 ton dziennie obejmujace, co najmniej jeden z nastepujacych
rodzajow dzialalnoS$ci, z wyjatkiem dzialalnoSci ujetej w dyrektywie Rady
91/271/EWG z dnia 21 maja 1991 r. dotyczgcej oczyszczania $ciekdéw komunalnych:

obrébka biologiczna, obrobka fizyczno-chemiczna, obrobka wstepna odpadow
przeznaczonych do spalenia lub wspolspalenia, obrébka popiotow, ...

5.3. b) Odzysk, lub kombinacja odzysku i unieszkodliwiania, odpadow
innych niz niebezpieczne o wydajnoSci przekraczajacej 75 ton dziennie
z wykorzystaniem nastepujacych dzialan i z wylaczeniem dzialan objetych
przepisami dyrektywy 91/271/EWG: obrdbka biologiczna, obrobka wstepna
odpaddéw przeznaczonych do spalenia lub wspolspalenia, obrébka popiotow, ....

Jezeli jedynym rodzajem dzialalnos$ci zwigzanej z obrobka odpadow jest
fermentacja beztlenowa, prég wydajnosci dla tej dzialalnosci wynosi
100 ton dziennie.




Rozdzial 1. Ogélne konkluzje dotyczace BAT

1.1. Ogolna efektywnosé srodowiskowa

“%

BAT 1 - Aby poprawi¢ ogolna efektywnos$¢ srodowiskowa, w ramach BAT
nalezy zapewnia¢ wdrazanie i przestrzeganie systemu zarzadzania
srodowiskowego zawierajacego w sobie wszystkie nastepujace cechy:

I. zaangazowanie kierownictwa, w tym kadry kierowniczej wyzszego szczebla;

II. okreSlenie przez kierownictwo polityki ochrony Srodowiska, ktéra obejmuje
ciggte doskonalenie efektywnosci Srodowiskowe] instalacji;

II1. planowanie i ustalenie niezbednych procedur, celow i zadan w powigzaniu
z planami finansowymi i inwestycjami,

IV. wdrozenie procedur ze szczegdlnym uwzglednieniem: struktury i odpowiedzialnosci; rekrutacji,
szkolen, $wiadomo$ci i kompetencji; komunikacji; zaangazowania pracownikow; dokumentacji; wydajnej kontroli
procesu; programoOw obshugi technicznej; gotowos$ci na sytuacje awaryjne i reagowania na nie; zapewnienia zgodnosci
z przepisami dotyczacymi Srodowiska;

V. sprawdzanie efektywnosSci i podejmowanie dziatan korygujacych, ze szczegdlnym

uwzgle;dnieniem: monitorowania i pomiaréw (zob. rowniez sprawozdanie referencyjne JRC dotyczace
monitorowania emisji do powietrza i wody przez instalacje okreslone w dyrektywie w sprawie emisji przemystowych —
ROM); dzialan naprawczych i zapobiegawczych; prowadzenia rejestrow; niezaleznego (jezeli jest to mozliwe) audytu
wewnetrznego lub zewnetrznego w celu okre$lenia, czy system zarzadzania Srodowiskowego jest zgodny z zaplanowanymi
ustaleniami oraz czy jest wlasciwie wdrozony i utrzymywany;



Rozdzial 1. Ogdélne konkluzje dotyczace BAT

1.1. Ogolna efektywnosé srodowiskowa
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VI. przeglad systemu zarzadzania Srodowiskowego przeprowadzany przez kadre
kierownicza wyzszego szczebla pod katem stalej przydatnosci systemu, jego
prawidlowosci i skutecznosci;

VII.sledzenie rozwoju czystszych technologii;

VIIl.uwzglednienie — na etapie projektowania nowego zespotu urzadzen i przez caly
okres jego eksploatacji — skutkow dla sSrodowiska wynikajacych z likwidacji
zespohu urzadzen na etapie projektowania nowej instalacji;

IX. regularne stosowanie sektorowej analizy poréwnawczej;

X. zarzadzanie strumieniem odpadow (zob. BAT 2);

XI. wykaz strumieni $ciekow i gazow odlotowych (zob. BAT 3);

XII.plan zarzadzania pozostato$ciami (zob. opis w sekcji 6.5);

XIII.plan zarzadzania w przypadku awarii (zob. opis w sekcji 6.5);

XIV.plan zarzadzania odorami (zob. BAT 12);

XV.plan zarzadzania halasem i wibracjami (zob. BAT 17).

Zastosowanie - Zakres (np. poziom szczegdtowoSci) oraz charakter systemu zarzadzania
srodowiskowego (np. znormalizowany lub nie) bedzie zasadniczo odnosi¢ sie do charakteru,
skali i zlozonoSci instalacji oraz do zasiegu wplywu takiej instalacji na Srodowisko (okreslanego
rowniez przez rodzaj i ilo$¢ przetwarzanych odpadow). .......ccccvveeeeiiieecnnineeennnn.
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BAT 3 - W celu latwiejszego ograniczenia emisji do wody i powietrza
w ramach BAT nalezy ustanowic¢ i prowadzi¢ wykaz strumieni Sciekow
i gazow odlotowych, jako czes$¢ systemu zarzadzania sSrodowiskowego
(zob. BAT 1), obejmujacy wszystkie nastepujace elementy:

(1) informacje dotyczace charakterystyki odpadéw, ktére maja zostac przetworzone,
oraz procesOw przetwarzania odpadow, w tym:

(i1) informacje na temat cech charakterystycznych $ciekow, takie jak:
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(ii1) informacje na temat cech charakterystycznych strumieni gazéw odlotowych,
takie jak:

Zastosowanie - Zakres (np. poziom szczegdlowosci) oraz charakter wykazu bedzie
zasadniczo odnosi¢ sie do charakteru, skali i zlozonoSci instalacji oraz do zasiegu jej
ewentualnego wplywu na srodowisko (uwarunkowanego réwniez rodzajem i ilo$cig
przetwarzanych odpadow).

itd. Konkluzje ogole............
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1.2. Monitorowanie
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BAT 6 - W przypadku istotnych emisji do wody okreslonych w wykazie
sciekow (zob. BAT 3), w ramach BAT nalezy monitorowac kluczowe
parametry procesu (np. przeplyw Sciekow, pH, temperature,
konduktywnosé, BZT) w kluczowych lokalizacjach (np. w miejscu
doplywu do instalacji oczyszczania wstepnego, odplywu z tej instalacji,
w miejscu doplywu do instalacji oczyszczania koncowego, w miejscu,
w ktorym emisja opuszcza instalacje).

BAT 7 - W ramach BAT nalezy monitorowac¢ emisje do wody, co najmniej
z podana ponizej czestotliwo$cia i zgodnie z normami EN. Jezeli normy
EN sa niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowa¢ normy ISO, normy
krajowe lub inne miedzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie
danych o r6wnowaznej jakoSci naukowej.




Rozdzial 1. Ogélne konkluzje dotyczace BAT
S 1.2. Monitorowanie |

BAT 7 Minimalna
. Proces przetwarzania czestotliwos¢ Monitorowanie
Substancja/parametr Normy , . .1 .
odpadéw monitorowania () powiazane z
¢
Wszystkie sposoby
. przetwarzania
h .
Chemiczne . Brak dostepnej odpadow oprocz ..
zapotrzebowanie na tlen . Raz w miesiacu
5. 6 normy EN przetwarzania

(ChZT) () () .
odpadéw ptynnych na
bazie wody
Biologi

. EN 12260, EN rologiezne .
Azot ogolny () przetwarzanie Raz w miesigcu
ISO 11905-1 )
odpadow
BAT 20




E

BAT 7

Rozdzial 1. Ogélne konkluzje dotyczace BAT

1.2. Monitorowanie

Wszystkie sposoby

Ogolny wegiel przetwarzania
organiczny (OWO) EN 1484 odpadow op.r(’)cz Raz w miesigcu
przetwarzania
OO odpadéw ptynnych
na bazie wody
Dostepne rozne
normy EN (. Biologiczne
Fosfor ogélny (°) EN ISQ przetwarzanie Raz w miesigcu
15681-11-2, ,
EN IS0 6878, | °dpadow

ENISO 11885)
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BAT 7 Wszystkie sposoby

przetwarzania

odpaddw oprocz

Zawiesina ogélna (°) EN 872 Raz w miesigcu

przetwarzania
odpadow ptynnych
na bazie wody

(") Czestotliwo$ci monitorowania mozna ograniczyé, jezeli poziomy emisji okazuja sie wystarczajaco
stabilne.

(*) W przypadku zrzutu partiami, ktéry ma miejsce rzadziej niz minimalna czestotliwo$é monitorowania,
monitorowanie przeprowadza si¢ raz dla kazdej partii.

() Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostala zidentyfikowana, jako istotna
w wykazie sciekow, o0 ktorym mowa w BAT 3.

4 , . . . . ;. . . . . e 1.
(") W przypadku zrzutu posredniego do zbiornika wodnego czgstotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢, jesli
w oczyszczalni §ciekow nastepuje redukcja danych zanieczyszczen.

(°) Monitoruje si¢ OWO albo ChZT. Preferowanym wariantem jest OWO, poniewaz jego monitorowanie nie
wigze si¢ ze stosowaniem bardzo toksycznych zwigzkéw.

(°) Monitorowanie ma zastosowanie tylko w przypadku zrzutu bezposredniego do zbiornika wodnego.
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BAT 8 - W ramach BAT nalezy monitorowac emisje zorganizowane do
powietrza, co najmniej z podang ponizej czestotliwoscia i zgodnie

z normami EN. Jezeli normy EN s niedostepne, w ramach BAT nalezy
stosowa¢ normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy
zapewniajace uzyskanie danych o rownowaznej jakosci naukowej.

Minimalna
Substancja/ Norm Proces przetwarzania czestotliwos¢ Monitorowanie
parametr v odpadéw monitorowania powiazane z
O
Brak Biologiczne Raz na szedé
H,S dostepne;j przetwarzanie odpadow miesice BAT 34
normy EN @) wy
Brak Biologiczne Raz na szedé
NH; dostepnej przetwarzanie odpadow miesice BAT 34
normy EN @) wy
Biologiczne Raz na sze$¢
Stezenie zapachu EN 13725 przetwarzanie odpadow . BAT 34
) miesiecy
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BAT 8 -

(") Czestotliwosci monitorowania mozna ograniczy¢, jezeli poziomy emisji okazuja sie wystarczajaco stabilne.

(2) Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostala zidentyfikowana jako istotna
w strumieniu gazow odlotowych na podstawie wykazu, o ktorym mowa w BAT 3.

(*) Zamiast stosowania normy EN1948-1, probki mozna rowniez pobiera¢ zgodnie z norma CEN/TS 1948-5.
(*) Mozna zamiast tego monitorowac¢ stezenie zapachu.
(°) Zamiast monitorowania stezenia zapachu mozna monitorowaé NH; i H,S.

(®) Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy do czyszczenia zanieczyszczonego sprzetu uzywany jest
rozpuszczalnik.




Rozdzial 1. Ogélne konkluzje dotyczace BAT

1.2. Monitorowanie

E

BAT 9 - W ramach BAT nalezy okresowo monitorowac emisje zapachu
(odorantéw).

Opis - Emisje zapachu mozna monitorowac zgodnie z:
Unormami EN (np. olfaktometria dynamiczna zgodnie z normg EN 13725 w celu
okre$lenia stezenia zapachu lub normg EN 16841-1 lub -2 w celu okreslenia
ekspozycji na zapach);
Unormami ISO, normami krajowymi lub innymi miedzynarodowymi normami
zapewniajacymi uzyskanie danych o rownowaznej jakosci naukowej w przypadku
stosowania alternatywnych metod, w przypadku ktorych niedostepne sa normy
EN (np. oszacowanie wplywu zapachu).

Czestotliwo$¢ monitorowania okresla sie w planie zarzadzania zapachem (zob.

BAT 12).

Zastosowanie - ogranicza sie do przypadkow, w ktorych oczekuje sie, ze w obiektach
wrazliwych odczuwana bedzie lub zostanie uzasadniona dokuczliwos¢ zapachu.




Rozdzial 1. Ogélne konkluzje dotyczace BAT
1.3. Emisje do powietrza
E

BAT 11 - W celu zapobiegania wystepowaniu emisji odorow lub, jezeli jest
to niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach BAT nalezy opracowac¢
i wdrozyé¢ plan zarzadzania odorami, stanowiacy czesS¢ systemu

zarzadzania sSrodowiskowego (zob. BAT 1) i obejmujacy wszystkie
ponizsze elementy, oraz dokonywac¢ jego regularnych przegladow:



Rozdzial 1. Ogélne konkluzje dotyczace BAT

1.3. Emisje do powietrza

E

BAT 12 - W celu zapobiegania emisjom odorow lub, jezeli jest to
niemozliwe, ich ograniczenia w ramach BAT nalezy stosowac¢ jedna
z nastepujacych technik lub ich kombinacje:

Technika Opis Zastosowanie

Zminimalizowanie czasu magazynowania
odpadéw (potencjalnie) wydzielajacych
zapach w magazynach lub systemach
obstugi (np. rurach, zbiornikach,
pojemnikach), w szczego6lnosci

czasu tacznie do systemow
. w warunkach beztlenowych. Wy Y
magazynowania otwartych.

W stosownych przypadkach wprowadza
si¢ odpowiednie przepisy dotyczace
przyjmowania sezonowych szczytowych
ilosci odpaddow.

Minimalizowanie Mozliwo$¢ zastosowania

. o, Nie ma mozliwosci
Stosowanie chemikaliéw w celu

Stosowanie obrobki | niszczenia zwigzkoéw zapachowych lub
b.| chemicznej ograniczenia ich powstawania (np.
utlenianie lub wytracanie siarkowodoru).

zastosowania, jesli moze
utrudni¢ uzyskanie
pozadanej jako$ci odpadow
po przetworzeniu.

W przypadku przetwarzania tlenowego
odpadéw ptynnych na bazie wody moze
ona polegac¢ na:

Optymalizacja e stosowaniu czystego tlenu; e,
. .. - Mozliwo$¢ ogodlnego
przetwarzania e usuwaniu piany w zbiornikach; . .
| tlenowego e czgste] obstudze technicznej systemu stosowama.
napowietrzania.

W przypadku przetwarzania tlenowego
odpadow innych niz odpady ptynne na
bazie wody zob. BAT 36.




Rozdzial 1. Ogélne konkluzje dotyczace BAT

1.4. Halas i wibracje

E

BAT 16 - W celu zapobiegania wystepowaniu emisji halasu i wibracji lub,
jezeli jest to niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach BAT nalezy
opracowac, wdrozy¢ i dokonywac¢ regularnych przegladéw planu
zarzadzania halasem i wibracjami w ramach systemu zarzadzania
srodowiskowego (zob. BAT 1), ktory obejmuje wszystkie nastepujace
elementy:
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Tabela 6.1: Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi
technikami (BAT-AELs) w odniesieniu do zrzutéw bezposrednich do
odbiornika wodnego

BAT-AEL . .
Substancia/oarametr Proces przetwarzania odpadow, do
P " ktorego BAT-AEL ma zastosowanie
. . . 2 . e Wszystkie sposoby przetwarzania
Ogélny wegiel organiczny (OWO) (%) 10-60 mg/1 odpadow oprécz  przetwarzania
odpadow ptynnych na bazie wody
Chemiczne zapotrzebowanie na tlen (ChZT) 30-180 me/l e Wszystkie sposoby  przetwarzania
A £ odpadéw  oprécz  przetwarzania
odpadow ptynnych na bazie wody
Zawiesina ogélna 5-60 mg/l o Wszystkie sposoby przetwarzania
odpadow
. . 5\ (6
Azot ogélny (N ogélny) 1=25mgl () O) e |Biologiczne przetwarzanie odpadow
Fosfor ogélny (P ogdlny) 0,3-2 mg/l ¢ Biologiczne przetwarzanie odpadow
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(") Okresy usrednienia sa okreslone w czesci Uwagi ogolne.
Tabela 6.1.

(%) Zastosowanie ma poziom emisji powiazany z najlepszymi dostepnymi technikami w odniesieniu do ChZT
lub poziom emisji powigzany z najlepszymi dostgpnymi technikami w odniesieniu do OWO. Monitorowanie
OWO stanowi preferowane rozwigzanie, poniewaz nie wiaze si¢ z wykorzystaniem bardzo toksycznych
zwigzkow.

(*) Gorna granica zakresu moze nie mie¢ zastosowania:

e gody efektywnosc¢ redukeji emisji wynosi > 95 % jako roczna $rednia kroczaca, a odpady dostarczone do
przetworzenia wykazuja nastepujace cechy charakterystyczne: OWO > 2 g/l (lub ChZT > 6 g/l) jako
$rednia dobowa oraz wysoki odsetek trudno rozkladalnych zwiazkéw organicznych (tj. trudno
biodegradowalnych) lub

e w przypadku wysokich st¢zen chlorkéw (np. powyzej 5 g/l wodpadach dostarczonych do
przetworzenia).

(*) Wskazany poziom emisji powiazany z najlepszymi dostepnymi technikami moze nie mie¢ zastosowania do

zespolow urzadzen przetwarzajacych ptuczki wiertnicze/zwierciny.

(*) Wskazany poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi technikami moze nie mie¢ zastosowania
w przypadku niskiej temperatury $ciekow (np. ponizej 12 °C).

(°) Wskazany poziom emisji powiazany z najlepszymi dostepnymi technikami moze nie mie¢ zastosowania
w przypadku wysokich stezen chlorkoéw (np. powyzej 10 g/l w odpadach dostarczonych do przetworzenia).

() Wskazany poziom emisji powiazany z najlepszymi dostgpnymi technikami ma zastosowanie wylgcznie
w przypadku stosowania biologicznego oczyszczania Sciekow.

(*) Wskazane poziomy emisji powiazane z najlepszymi dostepnymi technikami majg zastosowanie tylko wtedy,
gdy dana substancja zostata zidentyfikowana jako istotna w wykazie $ciekow, o ktorym mowa w BAT 3.

(°) Gorna granica zakresu wynosi 0,3 mg/l w przypadku mechanicznej obrébki w strzepiarkach odpadow
metalowych.

(*®) Gérna granica zakresu wynosi 2 mg/l w przypadku mechanicznej obrobki w strzepiarkach odpadéw
metalowych.

Powigzany monitoring opisano w BAT 7.



Rozdzial 1. Ogélne konkluzje dotyczace BAT

S 1.5. Emisje do wody |

Tabela 6.2 Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi
technikami (BAT-AELSs) w odniesieniu do zrzutéw posSrednich do
odbiornika wodnego.

brak wymagan dla biologicznego przetwarzania



Rozdzial 3. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do

biologicznego przetwarzania odpadéw
3.1. Ogolne konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do

biologicznego przetwarzania odpadow
3.1.1. Ogodlna efektywnos¢ srodowiskowa

BAT 26 - Aby ograniczy¢ emisje odorantéw oraz poprawic¢ ogolna
efektywnos¢é Srodowiskowa, w ramach BAT nalezy dokonywac
selekcji/oceny odpaddow dostarczonych do przetworzenia.

Opis - Technika ta polega na przeprowadzeniu procedur poprzedzajacych odbior,
odbioru i sortowania odpadéw dostarczonych do przetworzenia (zob. BAT 2), aby
zapewni¢ przydatnos$¢ dostarczanych odpadow do ich przetwarzania, np. pod
wzgledem bilansu substancji biogennych, wilgoci lub toksycznych zwigzkéw, ktore
moga ogranicza¢ aktywnos$¢ biologiczna.



Rozdzial 3. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do
biologicznego przetwarzania odpadéow

3.1. Ogolne konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do
biologicznego przetwarzania odpadow
3.1.2. Emisje do powietrza

BAT 27 - Aby ograniczy¢ emisje zorganizowane pylu, zwiazkow
organicznych oraz odorantow, w tym H,S i NH,, do powietrza, w ramach
BAT nalezy stosowac¢ jedna z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika Opis

Adsorpcja Zob. sekcja 6.1.

Zob. sekcja 6.1.

Obrobka wstgpna gazow odlotowych przed filtrem biologicznym (np. przy
pomocy wody lub ptuczki kwasowej) moze by¢ potrzebna w przypadku
wysokiej zawartosci NHs (np. 5-40 mg/Nm®) w celu kontrolowania pH
Filtr biologiczny Srodowiska i ograniczenia tworzenia N,O w filtrze biologicznym.

Niektore inne zwigzki zapachowe (np. merkaptany, H,S) moga powodowaé
zakwaszanie mediow filtra biologicznego i wymagaja uzycia ptuczki wodnej
lub zasadowej do obrobki wstepnej gazow odlotowych przed filtrem
biologicznym.

. . Zob. sekcja 6.1. Filtr tkaninowy wykorzystuje si¢ w przypadku mechaniczno-
Filtr tkaninowy . . . .
c. biologicznego przetwarzania odpadow.

Utlenianie termiczne Zob. sekcja 6.1.

Zob. sekcja 6.1. Ptuczki wodne, kwasowe lub alkaliczne stosuje si¢
Oczyszczanie na mokro | w potaczeniu z filtrem biologicznym, utlenianiem termicznym lub adsorpcja
na weglu aktywnym.




Rozdzial 3. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do
biologicznego przetwarzania odpadéow

L 3.1 Ogolne konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do
biologicznego przetwarzania odpadow
3.1.2. Emisje do powietrza

Tabela 6.7: Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi
technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NH,,
zapachu, pylu i calkowitego LZO do powietrza z obro6bki biologicznej
odpadow

BAT-AEL
Parametr Jednostka ($rednia z okresu pobierania Proces przetwarzania odpadow
probek)
NH; ) &) mg/Nm’ 0,3-20
Wszystkie rodzaje obrobki
tezeni h 1 . . . ,
Stezenie ?;pac u() oug/Nm’® 200-1 000 biologicznej odpadow

(") Zastosowanie ma poziom emisji powiazany z najlepszymi dostepnymi technikami dla NH; albo poziom emisji
powiazany z najlepszymi dostgpnymi technikami dla stezenia zapachu.

(%) Wskazany poziom emisji powiazany z najlepszymi dostepnymi technikami nie ma zastosowania do
przetwarzania odpadow sktadajacych si¢ gtdwnie z obornika.

(*) Dolng granice zakresu mozna osiagna¢, stosujac utlenianie termiczne.

Powigzany monitoring opisano w BAT 8.



Rozdzial 3. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do

biologicznego przetwarzania odpadéw
3.3. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do

beztlenowego przetwarzania odpadow
3.3.1 Emisje do powietrza

BAT 31 - Aby ograniczy¢ emisje do powietrza oraz poprawic¢ ogolna
efektywnosé Srodowiskowa, w ramach BAT nalezy monitorowac lub
kontrolowaé kluczowe parametry odpadow i proceséw.




Rozdzial 3. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do

biologicznego przetwarzania odpadéw
3.3. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do

beztlenowego przetwarzania odpadow
3.3.1 Emisje do powietrza

Obejmuje to monitorowanie lub kontrole kluczowych parametrow odpadow
1 procesOw, np.:

OpH i zasadowosci zawartos$ci komory fermentacyjnej;

Qtemperatury pracy komory fermentacyjne;j;

Owielkos$ci hydraulicznego i organicznego tadunku doprowadzanego do komory
fermentacyjnej;

Ostezenia lotnych kwasow thuszczowych i amoniaku w komorze fermentacyjnej
i produkcie pofermentacyjnym;

Qilosci, skladu (np. H,S) i ciSnienia biogazu;

Upoziomu cieczy i piany w komorze fermentacyjne;j.



Rozdzial 6. Opis technik
6.1. Emisje zorganizowane do powietrza

6.2. Emisje rozproszone zwiqzkow
organicznych do powietrza

6.3. Emisje do wody

6.5. Techniki sortowania

6.6. Techniki zarzadzania

Tez istotne, ale ............... @ ? ? ?




Podsumowanie
.

Analiza przedstawionych w Konkluzjach Najlepszych Dostepnych Technik
wymagan dla biologicznego przetwarzania selektywnie zebranych bioodpadéow
jednoznacznie wskazuje, ze dalsza eksploatacja istniejacych,
dedykowanych, instalacji bedzie wymagala wprowadzenia szeregu
(czesto trudnych technologicznie 1 wymagajacych poniesienia
znacznych nakladow finansowych) zmian o charakterze
technologiczno-organizacyjnym.

Budowa i eksploatacja nowych instalacji musi spelnia¢ wymagania BAT.



Podsumowanie
.

Szanse:

I. Wymagania GOZ:

a. w zakresie bioodpadoéw: ograniczenie ilosci odpadow spozywczych, (w
tym wspolna metodyka pomiaréw, poprawa oznaczania dat waznosci i narzedzia
do osiggniecia celu zréwnowazonego rozwoju) tj. zmmniejszenia iloSci
odpadéw spozywczych o polowe do roku 2030; zmienione
rozporzadzenie w sprawie nawozow shizace latwiejszemu uznawaniu
nawozow organicznych i wytwarzanych z odpadéw na jednolitym rynku oraz
wspieraniu  roli  biologicznych  skladnikéw  pokarmowych; W  celu
zminimalizowania zanieczyszczenia materialow odpadowych panstwa
czlonkowskie zobowigzane s3 zapewni¢ do 2023 r. selektywna zbiorke
bioodpadoéw.

b. Skladowanie odpadow: redukcja sktadowania odpadéw komunalnych do
maksymalnie 10 % do roku 2035; zakaz skladowania segregowanych
odpadow; wspieranie instrumentoOw ekonomicznych zniechecajacych do
skladowania odpadéw.

II. Rosnacy strumien selektywnie zebranych bioodpadow,
II1.Brak instalacji do ich przetwarzania.



Podsumowanie
.

Zagrozenia:

I. Procedura z ustawy o nawozach i1 nawozeniu (trudnoSci w uzyskaniu
certyfikatu, wymagania dla polepszaczy glebowych, etc.),

II. Trudno$ci w lokalizacji i przeprowadzeniu procesu administracyjnego dla
instalacji przetwarzajacych bioodpady,

II1. Ograniczony rynek zbytu na polepszacze glebowe,

IV. Wymagania BAT i zwigzane z ich wdrozeniem aspekty ekonomiczne budowy i
eksploatacji instalacji.
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,INiniejsza publikacja jest sprawozdaniem "Nauka dla polityki" sporzqdzonym
przez Wspolne Centrum Badawcze (JRC), stuzbe Komisji Europejskiej
odpowiedzialng za nauke 1 wiedze. Jej celem jest zapewnienie opartego na
dowodach naukowych wsparcia dla procesu ksztattowania polityki europejskie;j.

Wuyrazony dorobek naukowy nie oznacza stanowiska politycznego Komisji
Europejskiej. Ani Komisja Europejska, ani zadna osoba dziatajgca w imieniu
Komisji nie ponosi odpowiedzialnosci za sposob wykorzystania niniejszej
publikacji.”

Dokument referencyjny dotyczacy najlepszych dostepnych technik (BAT) dla
przetwarzania odpadow powstal jako wynik wymiany informacji poczawszy od
spotkania inauguracyjnego, ktére odbylo sie w dniach 25-28 listopada 2013 r.
Gromadzenie informacji mialo miejsce w latach 2014 i 2015, a spotkanie
podsumowujgce odbylo sie w marcu 2017 r.



NAJWAZNIEJSZE ZAPISY KONKLUZJI
WI (SPALANIE ODPADOW)

W prezentacji przedstawiono najwazniejsze dla termicznego przeksztalcania
odpadow komunalnych zapisy Konkluzji NDT.

Uwzgledniono numeracje rozdzialéw i tabel zgodnie z oryginalnym dokumentem:

DECYZJA WYKONAWCZA KOMISJI (UE) 2019/2010 z dnia 12 listopada 2019 r. ustanawiajaca konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z
dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w odniesieniu do spalania odpadéw - Dz. Urz. UE L312 z 3.12.2019, str. 55



WyjasSnienia
Zakres

Konkluzje BAT WT odnoszg sie do nastepujacych rodzajéw dziatalno$ci
wymienionych w zalgczniku I do dyrektywy 2010/75/UE (m. in.) :

5.2. Unieszkodliwianie lub odzysk odpadéw w spalarniach odpadéw:
a) innych niz niebezpieczne o wydajnosci przekraczajacej 3 tony na
godzine;

b) niebezpiecznych o wydajnosci przekraczajacej 10 ton dziennie.

5.2. Unieszkodliwianie lub odzysk odpadéw we wspoélspalarniach
odpadow:

a) innych niz niebezpieczne o wydajnosci przekraczajacej 3 tony na
godzine;

b) niebezpiecznych o wydajnosci przekraczajacej 10 ton dziennie; ktérych gléwnym celem nie jest wytwarzanie produktoéw
materialnych i w przypadku gdy spelniony jest co najmniej jeden z ponizszych warunkéw:

— spalane sg wylacznie odpady inne niz odpady okreslone w art. 3 pkt 31 lit. b) dyrektywy 2010/75/UE,
— ponad 40 % nominalnej mocy cieplnej pochodzi ze spalania odpadéw niebezpiecznych,

— spalane s3 zmieszane odpady komunalne.




WyjasSnienia
Zakres

5.3. a) Unieszkodliwianie odpadow innych niz niebezpieczne, o wydajnosci
przekraczajacej 50 ton dziennie, obejmujgce obrébke zuzli lub popiolow
paleniskowych ze spalania odpadow.

5.3.b) Odzysk, lub kombinacja odzysku i unieszkodliwiania, odpadéw innych niz
niebezpieczne o wydajno$ci przekraczajacej 75 ton dziennie, obejmujace obrobke
zuzli lub popioléw paleniskowych ze spalania odpadow.

5.1 .Unieszkodliwianie lub odzyskiwanie odpadéw niebezpiecznych o wydajnosci przekraczajacej 10 ton dziennie obejmujace
obrobke zuzli lub popioléw paleniskowych ze spalania odpadow.



WyjasSnienia
Zakres

,Spalarnia odpadéw” oznacza kazda stacjonarng lub ruchomg jednostke
techniczng oraz wyposazenie przeznaczone do termicznego przetwarzania
odpadow, z odzyskiem ciepla wytworzonego w wyniku spalania lub bez
takiego odzysku, poprzez spalanie przez utlenianie, jak rowniez inne
procesy przetwarzania termicznego, takie jak piroliza, zgazowanie lub proces
plazmowy, jezeli substancje powstajace z przetwarzania sa nastepnie spalane;

,wspolspalarnia odpadow” oznacza kazda stacjonarna lub ruchoma jednostke
techniczng, ktorej glownym celem jest wytwarzanie energii lub produktéow
materialnych oraz ktéra wykorzystuje odpady jako paliwo zwykle lub
dodatkowe lub w ktorej odpady sa poddawane przetwarzaniu
termicznemu majacemu na celu ich unieszkodliwienie poprzez spalanie
odpadow przez utlenianie, jak rOwniez inne procesy przetwarzania termicznego,
takie jak piroliza, zgazowanie lub proces plazmowy, jezeli substancje powstajace

z przetwarzania sg nastepnie spalane;




Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.1. Systemy zarzadzania Srodowiskowego

E

BAT 1 -Aby poprawi¢ og6lna efektywnos¢ srodowiskowa, w ramach BAT
nalezy opracowac i wdrozy¢ system zarzadzania Srodowiskowego
zawierajacy wszystkie nastepujace cechy i elementy:

(i) zaangazowanie, przywodztwo i1 odpowiedzialno$¢ kierownictwa, w tym kadry
kierowniczej wyzszego szczebla, celem wdrozenia skutecznego systemu zarzadzania
srodowiskowego;

(i1) analize obejmujaca okreslenie kontekstu organizacji, okreslenie potrzeb i
oczekiwan zainteresowanych stron, okreslenie cech instalacji, ktore wigzg sie z
mozliwym ryzykiem dla srodowiska (lub zdrowia ludzkiego), jak rowniez majacych
zastosowanie wymogow prawnych dotyczacych srodowiska;

(ii1) opracowanie polityki ochrony srodowiska, ktora obejmuje ciaglte doskonalenie
efektywnosci Srodowiskowej instalacji;

(iv) okreslenie celow 1 wskaznikow efektywnos$ci w odniesieniu do znaczacych
aspektow srodowiskowych, w tym zagwarantowanie zgodnos$ci z majacymi
zastosowanie wymogami prawnymi;



Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.1. Systemy zarzadzania Srodowiskowego

E

(v) planowanie i wdrazanie niezbednych procedur i dzialan (w tym, w razie potrzeby,
dzialan naprawczych i zapobiegawczych), aby osiggna¢ cele Srodowiskowe 1 unikngé¢
ryzyka srodowiskowego;

(x) opracowanie i stosowanie podrecznika zarzadzania oraz pisemnych procedur w
celu kontroli dzialan o znaczgcym wplywie na Srodowisko, jak réwniez odpowiednich
zapisow;




Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.1. Systemy zarzadzania Srodowiskowego

E

(xii) wdrozenie odpowiednich programow konserwacji,

(xiii) protokoly gotowosSci i reagowania na wypadek sytuacji wyjagtkowej, w tym
zapobieganie niekorzystnemu wplywowi sytuacji wyjatkowych (na srodowisko) lub
ograniczanie ich negatywnych skutkow;

(xiv) w przypadku (ponownego) zaprojektowania (nowej) instalacji lub jej czesci —
uwzglednienie jej wplywu na Srodowisko w trakcie uzytkowania, co obejmuje
budowe, konserwacje, eksploatacje i likwidacje;

(xv) wdrozenie programu monitorowania i pomiaroéw; w razie potrzeby informacje
mozna znalez¢ w sprawozdaniu referencyjnym dotyczacym monitorowania emisji do
powietrza i wody przez instalacje IED;

(xvi) regularne stosowanie sektorowej analizy poréwnawczej;

(xvii) okresowe niezalezne (na tyle, na ile to mozliwe) audyty wewnetrzne i okresowe
niezalezne audyty zewnetrzne w celu oceny efektywnosci Srodowiskowej i ustalenia,
czy system zarzadzania Srodowiskowego jest zgodny z zaplanowanymi ustaleniami
oraz czy jest wlasciwie wdrozony i1 utrzymywany;




Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT
1.1. Systemy zarzadzania Srodowiskowego
E

(xix) okresowy przeglad systemu zarzadzania Srodowiskowego przeprowadzany przez
kadre kierownicza wyzszego szczebla pod katem stalej przydatno$ci systemu, jego
prawidlowosci i skutecznosci;

(xxi) w przypadku spalarni — zarzadzanie strumieniem odpadow (zob. BAT 9);




Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.1. Systemy zarzadzania Srodowiskowego

E

(xxiii) plan zarzadzania pozostalo$ciami, w tym Srodki majace na celu:

a) ograniczenie wytwarzania pozostalo$ci do minimum;

b)optymalizacje ponownego wykorzystania, regeneracji, recyklingu lub odzyskiwania
energii z pozostalosci;

c) zapewnienie wlasciwego unieszkodliwiania pozostalo$ci;

(xxiv) w przypadku spalarni — plan zarzadzania warunkami innymi niz normalne
warunki eksploatacji (zob. BAT 18);

(xxv) w przypadku spalarni — plan zarzadzania w przypadku awarii (zob. sekcja 2.4);
(xxvi) w przypadku zakladow zajmujacych sie obrébka popioléw paleniskowych —
zarzgdzanie rozproszong emisja pytu (zob. BAT 23);

(xxvii) plan zarzadzania odorami — w przypadkach, w ktérych oczekuje sie, ze w
obiektach wrazliwych odczuwana bedzie lub zostanie udowodniona dokuczliwos§¢
odoréw (zob. sekcja 2.4);

(xxviii) plan zarzgdzania halasem (zob. takze BAT 37) w przypadkach, w ktérych
przewiduje sie, ze w obiektach wrazliwych odczuwana bedzie lub zostanie
udowodniona dokuczliwo$¢ halasu (zob. sekcja 2.4).




Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.2. Monitorowanie

E

BAT 3. W ramach BAT nalezy monitorowac¢ kluczowe parametry procesu
majace zastosowanie w przypadku emisji do powietrza i wody, lacznie z
tymi przedstawionymi ponizej.

Strumien/lokalizacja Parametr(-y) Monitorowanie

Spaliny ze spalania odpadow Przeplyw, zawartosc tlenu, tempera-
tura, ciSnienie, zawarto$¢ pary wodnej

Komora spalania Temperatura

P . . , , Pomiar ciggly
Scieki z oczyszczania spalin metoda Przeplyw, pH, temperatura

mokrg

Scieki z zakladéw zajmujacych sie ob- | Przeplyw, pH, konduktywnos¢
robka popiolow paleniskowych




Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.2. Monitorowanie

E

BAT 4. W ramach BAT nalezy monitorowac¢ emisje zorganizowane do
powietrza co najmniej z podang ponizej czestotliwoscia i zgodnie z
normami EN. Jezeli normy EN nie sa dostepne, w ramach BAT nalezy
stosowa¢ normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy
zapewniajace uzyskanie danych o r6wnowaznej jakoSci naukowej.




BAT 4. W ram
powietrza co 1
normami EN.
stosowac nori

zapewniajace

Minimalna

Substandja Proces Norma(-y) (1) czgstotliwosé Monitorowanie
Parametr : o powigzane z
monitorowania (%)
NOx Spalanie odpadéw Ogélne normy EN Ciggle BAT 29
NH; Spalanie odpadéw w Ogélne normy EN Ciggle BAT 29
przypadku stosowania
SNCR lub SCR
N,O — Spalanie odpaddw w EN 21258 () Raz w roku BAT 29
piecu ze zlozem flui-
dalnym
— Spalanie odpadéw w
przypadku stosowa-
nia SNCR z moczni-
kiem
co Spalanie odpadéw Ogélne normy EN Ciggle BAT 29
SO, Spalanie odpadéw Ogélne normy EN Ciggle BAT 27
HCl Spalanie odpadéw Ogolne normy EN Ciagle BAT 27
HF Spalanie odpadow Ogolne normy EN Ciggle (%) BAT 27
Pyt Obrébka popiotéw pale- EN 13284-1 Raz w roku BAT 26
niskowych
Spalanie odpadéw Ogdlne normy EN i Ciggle BAT 25
EN 13284-2.
Metale | meta- Spalanie odpadow EN 14385 Raz na sze$¢ miesiecy BAT 25
loidy z wyjat-
kiem rteci (As,
Cd, Co, Cr, Cu,
Mn, Ni, Pb, Sb, T,
V)
Hg Spalanie odpadéw Ogdlne normy EN i Ciggle () BAT 31
EN 14884
Calkowite LZO | Spalanie odpaddéw Ogélne normy EN Ciggle BAT 30
PBDDJF Spalanie odpadow (%) Brak normy EN Raz na szes¢ miesiecy BAT 30

BAT

vane do
nie z

[ nalezy
ve normy
»wej.

#



Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.2. Monitorowanie

B

i Minimalna Monitorowanie
S;;’s;ggralf Proces Norma(-y) () czgstotliwosé powigzane z
BAT 4. W ram moniororaa
pOWietrza CO YPCDDJF Spalanie odpadéw EN1948-1,EN1948- | Raz na sze$¢ miesiecy BAT 30
o 2,EN 1948-3 w przypadku
normami EN, krétkoterminowego
, pobierania probek
stosowac norr
L : Brak normy EN dla Raz w miesigcu w BAT 30
Zap ewnla.] ch dlugoterminowego | przypadku dtugoter-
pobierania probek minowego pobiera-
EN 1948-2, EN 1948- nia prébek (7)
3
Dioksynopo- Spalanie odpadéw EN1948-1,EN1948- | Raz na sze$¢ miesiecy BAT 30
dobne PCB 2,EN 1948-4 w przypadku krotko-
terminowego pobie-
rania probek (%)
Brak normy EN dla Raz w miesigcu w BAT 30
dlugoterminowego | przypadku dlugoter-
pobierania probek minowego pobiera-
EN1948-2,EN1948- |  nia probek () ()
4
benzol[a]piren Spalanie odpadéw Brak normy EN Raz w roku BAT 30

ﬁ

rane do
nie z
"nalezy
/e normy
wej.



Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.2. Monitorowanie

E

(1) Ogoélne normy EN dla pomiarow cigglych to EN 15267-1, EN 15267-2, EN 15267-3 i EN 14181.
Normy EN do celow pomiarow okresowych sa podane w tabeli lub w przypisach.

(2) Jezeli chodzi o monitorowanie okresowe, czestotliwo$§¢ monitorowania nie ma zastosowania w
przypadku, gdy jedynym celem funkcjonowania zespohu urzadzen bylby pomiar emisji.

(3) W przypadku cigglego monitorowania N20 zastosowanie maja ogélne normy EN dla pomiarow
cigglych.

(4) Pomiar ciggly HF mozna ograniczy¢ do pomiaréw okresowych przeprowadzanych co najmniej
raz na sze$S¢ miesiecy, jezeli poziomy emisji HCl okaza sie wystarczajaco stabilne. Brak normy EN
dla pomiaréw okresowych HF.

(5) W przypadku zespoléw urzadzen spalajacych odpady o udowodnionej niskiej i stabilnej
zawarto$ci rteci (np. pojedyncze strumienie odpadéw o kontrolowanym skladzie) ciagle
monitorowanie emisji mozna zastgpi¢ dlugoterminowym pobieraniem prébek (brak normy EN dla
dlugoterminowego pobierania probek Hg) lub pomiarami okresowymi przeprowadzanymi co
najmniej raz na sze$¢ miesiecy. W tym ostatnim przypadku odpowiednig normg jest norma EN
13211.

(6) monitorowanie ma zastosowanie wylacznie do spalania odpadéw zawierajacych bromowane
zwigzki opdzniajace zaplon lub do zespoléw urzadzen stosujacych BAT 31 d z cigglym wtryskiem
bromu.

(7) Monitorowanie nie ma zastosowania, jezeli poziomy emisji okaza sie wystarczajaco stabilne.

(8) Monitorowanie nie ma zastosowania, jezeli emisje dioksynopodobnych PCB okaza sie mniejsze
niz 0,01 ng WHO TEQ/Nm3.



Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.5. Emisje do powietrza
1.5.2. Emisje zorganizowane
1.5.2.1. Emisja pylu, metali i metaloidow

BAT 25. Aby ograniczy¢ emisje zorganizowane pylu, metali i metaloidow ze
spalania odpadéw do powietrza, w ramach BAT nalezy zastosowac jedna z
ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika Opis Zastosowanie

a) | Filtr workowy Zob. sekcja 2.2 Do powszechnego stosowania w nowych
zespolach urzadzen

W przypadku istniejacych zespolow urza-
dzen zastosowanie z zastrzezZeniem ogra-
niczen zwigzanych z roboczym profilem
temperaturowym Ssystemu oczyszczania

spalin (FGC)

b) | Elektrofiltr Zob. sekcja 2.2 Do powszechnego stosowania




BAT 25
spalani
ponizs:.

Technika

Zastosowanie

Wtrysk suchego
sorbentu

Zob. sekcja 2.2.

Nie ma zastosowania w przypadku re-
dukcji emisji pylu.

Adsorpcja metali poprzez wtrysk wegla
aktywnego lub innych odczynnikow w
polaczeniu z systemem wirysku suche-
go sorbentu lub absorberem polmok-
rym  wykorzystywanym do redukciji
emisji gazow kwasnych.

Do powszechnego stosowania

Pluczka gazowa
mokra

Zob. sekcja 2.2.

Systemy oczyszczania na mokro nie sg
wykorzystywane do usuwania podsta-
wowego ladunku emisji pylu, tylko sa
instalowane po zastosowaniu innyvch
technik redukcji emisji na potrzeby dal-
szej redukcji stezenia pytu, metali i me-
taloidow w spalinach.

Mozliwos¢ zastosowania moze by¢ ogra-
niczona ze wzgledu na niskg dostepnosc
wody, np. na obszarach suchych.

Adsorpcja na zlozu
stalym lub rucho-
mym

Zob. sekcja 2.2.

System ten jest stosowany glownie do
adsorpcji rteci oraz innych metali i me-
taloidow, a takze zwiazkéw organicz-
nych, w tym PCDDJF; jest on réwniez
skuteczny w doczyszczaniu pyhu.

Mozliwosc zastosowania tej techniki mo-
ze by¢ ograniczona ze wzgledu na ogélny
spadek cisnienia zwigzany z konfiguracjq
systemu oczyszczania spalin (FGC).

W przypadku istniejacych zespolow urzg-
dzen mozliwos¢ zastosowania moze by¢
ograniczona ze wzgledu na brak miejsca.

dow ze
dna z



Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.5. Emisje do powietrza
1.5.2. Emisje zorganizowane
1.5.2.1. Emisja pylu, metali i metaloidow

Tabela 3 Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL)
w odniesieniu do zorganizowanych emisji do powietrza pylu, metali i metaloidow ze
spalania odpadow (mg/Nm3)

Parametr BAT-AEL Okres usredniania
Pyl <2-5(Y Srednia dobowa
Cd+Tl 0,005-0,02 Srednia z okresu pobierania probek
Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V 0,01-0,3 Srednia z okresu pobierania probek

(1) W przypadku istniejacych zespolow urzadzen przeznaczonych do spalania odpadow
niebezpiecznych i w odniesieniu do ktorych filtr workowy nie ma zastosowania goérna granica
zakresu BAT-AEL wynosi 7 mg/Nm3.



Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.5. Emisje do powietrza
1.5.2. Emisje zorganizowane
1.5.2.2. Emisje HCI, HF i SO2

BAT 27. Aby ograniczy¢ emisje zorganizowane HCIl, HF oraz SO2 do
powietrza ze spalania odpadéw, w ramach BAT nalezy stosowac jedna z

ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika

Opis

Zastosowanie

Pluczka gazowa
mokra

Zob. sekcja 2.2

Mozliwos¢ zastosowania moze by¢ ogra-
niczona ze wzgledu na niskq dostepnosc¢
wody, np. na obszarach suchych.

Absorber polmokry

zob. sekcja 2.2

Do powszechnego stosowania

Wrtrysk suchego
sorbentu

Zob. sekcja 2.2

Do powszechnego stosowania

Bezposrednie od-
siarczanie

Zob. sekcja 2.2.

Sluzy do czesciowej redukeji emisji ga-
zow kwasnych przed zastosowaniem in-
nych technik.

Mozliwos¢ zastosowania wylgcznie do
piecow ze zlozem fluidalnym

Wrtrysk sorbentu do
kotla

Zob. sekcja 2.2.

Sluzy do czgsciowej redukeji emisji ga-
zow kwasnych przed zastosowaniem in-
nych technik.

Do powszechnego stosowania




Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.5. Emisje do powietrza
1.5.2. Emisje zorganizowane
1.5.2.2. Emisje HCI, HF i SO2

BAT 28. Aby ograniczy¢ szczytowy poziom zorganizowanej emisji HCI, HF i
SO2 do powietrza ze spalania odpadow przy jednoczesnym ograniczeniu
zuzycia odczynnikow oraz ilo$ci pozostalosci wytworzonych z wirysku
suchego sorbentu i absorberow pélmokrych, w ramach BAT nalezy
stosowa¢ technike a) lub obydwie ponizsze techniki.

Technika Opis Zastosowanie

a) | Zoptymalizowanei | Zastosowanie cigglych pomiaréw HCl | Do powszechnego stosowania
zautomatyzowane | lub SO, (lub innych parametrow, ktore
dawkowanie od- moga okazac sie przydatne do tego celu)
czynnikéw przed systemem oczyszczania spalin
(FGC) lub za nim w celu optymalizacji
automatycznego dawkowania odczyn-

nikdw.

b) | Recyrkulacja od- Recyrkulacja czeSci  zgromadzonych | Do powszechnego stosowania w nowych

czynnikow

substancji stalych z oczyszczania spalin
(FGC) w celu zmniejszenia ilosci nie-
przereagowanych odczynnikow w po-
zostatosciach.

Technika ta ma szczegdlne znaczenie w
przypadku technik oczyszczania spalin
(FGC) wykorzystujacych nadmiar ste-
chiometryczny.

zespolach urzadzen

W przypadku istniejacych zespolow urza-
dzen zastosowanie z zastrzezeniem ogra-
niczen zwigzanych z rozmiarem filtra
workowego




Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.5. Emisje do powietrza
1.5.2. Emisje zorganizowane
1.5.2.2. Emisje HCI, HF i SO2

Tabela 5 Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji
zorganizowanych HCI, HF i SO2 do powietrza ze spalania odpadéw (mg/Nm3)

BAT-AEL
Parametr Okres usredniania
Nowy zespot urzadzen Istniejacy zespol urzadzen
HCl <2-6 (Y <2-8 (Y Srednia dobowa
HF <1 <1 Srednia dobowa lub Srednia z okresu
pobierania probek
SO, 5-30 5-40 Srednia dobowa

(1) Dolna granice zakresu BAT-AEL mozna osiggna¢ przy zastosowaniu pluczki gazowej mokrej;
wyzsza granica zakresu moze by¢ zwigzana ze stosowaniem wtrysku suchego sorbentu.




Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.5. Emisje do powietrza
1.5.2. Emisje zorganizowane
1.5.2.3. Emisje NOx, N20, CO1NH3

BAT 29. Aby ograniczy¢ zorganizowane emisje NOx do powietrza przy
jednoczesnym ograniczaniu emisji CO and N20 ze spalania odpadow oraz

emisji NH3 ze stosowania SNCR lub SCR, w ramach BAT nalezy stosowac¢
odpowiednia kombinacje ponizszych technik.




Technika

Opis

Zastosowanie

Optymalizacja pro-
cesu spalania

Zob. sekcja 2.1

Do powszechnego stosowania

Recyrkulacja spalin

Zob. sekcja 2.2

W przypadku istniejacych zespolow

urzadzen mozliwosci zastosowania moga

by¢ ograniczone ze wzgledu na ograni-
czenia techniczne (np. ladunek zanieczy-
szczen w spalinach, warunki spalania).

BAT 29. A °
jednoczes

Selektywna reduk-
cja niekatalityczna
(SNCR)

Zob. sekcja 2.2

Do powszechnego stosowania

emisji NF J)
odpowiec

Selektywna reduk-
cja katalityczna
(SCR)

Zob. sekcja 2.2

W przypadku istniejacych zespolow
urzadzen mozliwosc zastosowania moze
by¢ ograniczona ze wzgledu na brak
miejsca.

Katalityczne filtry
workowe

Zob. sekcja 2.2

Technika ta moze by¢ stosowana wylacz-

nie w zespolach urzadzen wykorzystujg-
cych filtr workowy.

Optymalizacja me-
tod projektowania i
dzialania SNCR/
SCR

Optymalizacja stosunku odczynnika do
NOx w przekroju poprzecznym pieca
lub kanatu, wielkosci kropel odczynnika
i okna temperaturowego, w ktorym
wstrzykiwany jest odczynnik.

Technika ta ma zastosowanie wylgcznie w

przypadku, gdy do redukcji emisji NOy
wykorzystuje sie SNCR lub SCR.

Pluczka gazowa
mokra

Zob. sekcja 2.2.

W przypadku stosowania pluczki gazo-
wej mokrej do redukcji emisji gazow
kwasnych, w szczegdlnosci w polacze-
niu z SNCR, absorbent absorbuje nie-
przereagowany amoniak, ktéry po usu-
nieciu mozna poddac recyklingowi i
wykorzysta¢ jako odczynnik w SNCR
lub SCR.

Mozliwosc zastosowania moze by¢ ogra-
niczona ze wzgledu na niskg dostepnosé
wody, np. na abszarach suchych.

raz
ac



Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.5. Emisje do powietrza
1.5.2. Emisje zorganizowane

1.5.2.3. Emisje NOx, N20, CO 1 NH3

Tabela 6 Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do

zorganizowanych emisji NOx i CO do powietrza ze spalania odpadéw oraz w
odniesieniu do zorganizowanych emisji NH3 do powietrza ze stosowania SNCR lub

SCR (mg/Nm3)
BAT-AEL
Parametr Okres usredniania
Nowy zespot urzadzen Istniejacy zespot urzadzen
NOy 50-120 (Y 50-150 (%) (9 Srednia dobowa
CcO 10-50 10-50
NH, 2-10 (Y 2-10() ()




Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.5. Emisje do powietrza
1.5.2. Emisje zorganizowane
1.5.2.3. Emisje NOx, N20, CO 1 NH3

(1) Dolna granice zakresu BAT-AEL mozna osiagna¢ przy zastosowaniu SCR. Osiagniecie dolnej
granicy zakresu BAT-AEL moze by¢ niemozliwe przy spalaniu odpadéw o wysokiej zawartoSci
azotu (np. pozostalosci z produkcji organicznych zwigzkéw azotowych).

(2) W przypadku gdy SCR nie ma zastosowania, géorna granica zakresu BAT-AEL wynosi 180
mg/Nm3.

(3) W przypadku istniejacych zespoléw urzadzen wyposazonych w SNCR bez stosowania technik
redukcji emisji metoda mokrg goérna granica zakresu BAT-AEL wynosi 15 mg/Nm3.



Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.5. Emisje do powietrza
1.5.2. Emisje zorganizowane
1.5.2.4. Emisje zwigzkOow organicznych

BAT 30. Aby ograniczy¢ zorganizowane emisje zwiazkow organicznych do
powietrza, w tym PCDD/F oraz PCB ze spalania odpadéow, w ramach BAT
nalezy stosowaé¢ techniki a), b), ¢), d) oraz jedna z ponizszych technik lub
kombinacje technik e)-i).




Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.5. Emisje do powietrza
1.5.2. Emisje zorganizowane
1.5.2.4. Emisje zwigzkOow organicznych

BAT 30. Technika Opis Zastosowanie
powietr: a) | Optymalizacja pro- | Zob. sekcja 2.1. Do powszechnego stosowania
na]ezy S cesu spalania Optymalizacja parametréw spalania
k bin: sprzyjajaca utlenianiu zwiazkow orga-
OMmp1rx nicznych, w tym PCDD/F i PCB obec-
nych w odpadach, oraz zapobiegajaca
(ponownemu) powstawaniu tych zwigz-
kow oraz ich prekursorow.
b) | Kontrola podawa- | Znajomosc i kontrola wlasciwosci pali- | Technika ta nie ma zastosowania do od-

nia odpadow

wowych odpadow wprowadzanych do
pieca w celu zapewnienia optymalnych
oraz, w miar¢ mozliwosci, jednorod-
nych i stabilnych warunkéw spalania.

padow medycznych ani stalych odpadow

komunalnych.

Czyszczenie pracu-
jacego i wylaczone-
go z eksploataciji
kotla

Skuteczne czyszczenie wigzek kotla w
celu zmniejszenia czasu przebywania i
gromadzenia sie pylu w kotle, co ogra-
nicza tworzenie sie PCDD[F wewnatrz
kotla.

Stosuje si¢ kombinacje technik czy-
szczenia pracujycego i wylaczonego z
eksploatacji kotla.

Do powszechnego stosowania

h do

AT
lub




BAT 30
powietr
nalezy «
kombin

Technika

Opis

Zastosowanie

Szybkie chtodzenie
spalin

Szybkie chlodzenie spalin z temperatury
powyzej 400 °C do temperatury ponizej
250 °C przed usunigciem pylu w celu
unikniecia ponownej syntezy PCDDJF.
Dokonuje sie tego dzieki odpowiedniej
konstrukcji kotla lub przy zastosowaniu
systemu chlodzenia. Ostatni wariant
ogranicza ilos¢ energii, ktéra mozna
odzyskac ze spalin, i stosuje sie go w
szczegblnosci w przypadku spalania od-
padow niebezpiecznych o wysokiej za-
wartosci halogenow.

Do powszechnego stosowania

Wrtrysk suchego
sorbentu

Zab. sekcja 2.2.

Adsorpcja na skutek wtryskiwania weg-
la aktywnego lub innych odezynnikow,
na ogél w po}qczenm z filtrem worko-
wym, w ktérym w placku filtracyjnym
tworzy sie warstwa reakcyjna, a powsta-
jace substancje stale s3 usuwane.

Do powszechnego stosowania

Adsorpcja na zlozu
stalym lub rucho-
mym

Zaob. sekcja 2.2.

Zastosowanie tej techniki moze by¢
ograniczone ze wzgledu na ogolny spadek
cisnienia zwigzany z systememn oczy-
szczania spalin (FGC). W przypadku ist-
niejgcych zespolow urzadzen mozliwosé
zastosowania moze by¢ ograniczona ze
wzgledu na brak miejsca.




—

BAT 30
powietr
nalezy «
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Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.5. Emisje do powietrza

Zob. sekcja 2.2.

W przypadku gdy do redukcji emisji
NOy stosuje sie SCR, odpowiednia po-
wierzchnia katalityczna w systemie SCR
zapewnia rowniez czesciows redukcje
emisji PCDD/F oraz PCB.

W przypadku istniejacych zespolow
urzadzen mozliwosc zastosowania moze
by¢ ograniczona ze wzgledu na brak
miejsca.

Technike te stosuje sie na ogol w kombi-
nacji z technikami e), f) lub i).
h) | Katalityczne filery | Zob. sekcja 2.2 Technika ta moze by¢ stosowana wylacz-
workowe nie w zespolach urzadzen wykorzystuja-
cych filtr workowy.
iy | Sorbent weglowy w | PCDD/F i PCB sa adsorbowane przez | Technika ta moze by¢ stosowana wylacz-
pluczkach gazo- sorbent weglowy dodawany do pluczki | nie w zespolach urzadzen wyposazonych
wych mokrych gazowej mokrej jako skladnik cieczy | w pluczke gazowa mokra.

zraszajacej albo w postaci impregnowa-
nych elementéw wypelnienia.

Technike te stosuje sie na ogél do usu-
wania PCDDJF, a takze aby zapobiega¢
ponownej emisji PCDD/F nagromadzo-
nych w pluczce (tzw. efekt pamieci) lub
ja zredukowad; emisja ta wystepuje
zwlaszcza w okresach wylgczen i rozru-
chow.

‘h do
BAT
lub




Rozdzial 1. Konkluzje dotyczace BAT

1.5. Emisje do powietrza
1.5.2. Emisje zorganizowane

1.5.2.4. Emisje zwigzkOow organicznych

Tabela 7 Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL)
w odniesieniu do zorganizowanych emisji do powietrza calkowitego LZO, PCD/F oraz
dioksynopodobnych PCB ze spalania odpadow

BAT-AEL
Parametr Jednostka Nowy zespol Istniejqcy zespok Okres usredniania
urzgdzen urzqdzen
Calkowite mg/Nm* <3-10 <3-10 Srednia dobowa
LZ0
PCDDJF (Y ng -TEQ/Nm® <0,01-0,04 <0,01-0,06 Srednia z okresu pobierania prébek
<(0,01-0,06 <0,01-0,08 Dlugoterminowe pobieranie pro-
bek (3
PCDDJF (po- | ng WHO-TEQ/Nm® | <0,01-0,06 <0,01-0,08 Srednia z okresu pobierania prébek
lichlorowane -
dibenzo-p- <0,01-0,08 <0,01-0,1 Dlugoterminowe pobieranie pro-
dioksyny i bek ()
tura-
ny) + dioksy-
nopodobne
PCB ()

(1) Zastosowanie ma BAT-AEL w odniesieniu do PCDD/F albo BAT-AEL w odniesieniu do PCDD/F
+ dioksynopodobnych PCB.
(2) BAT-AEL nie ma zastosowania, jezeli poziomy emisji okaza sie wystarczajaco stabilne.




Rozdzial 2. Opis technik

2.1. Ogoélne techniki
2.2. Techniki redukcji emisji do powietrza
2.3. Techniki redukcji emisji do wody

2.4. Techniki zarzadzania

Tez istotne, ale ............... @ ? ? ?



Podsumowanie

Szanse:
I. Wymagania GOZ:

m??? (25%)
recykling (65%)
sktadowanie (10%)

II. Rosngcy strumien odpadéw ,,palnych” nie nadajacych sie do recyklingu,

II1. Brak wystarczajacej mocy przerobowej instalacji do termicznego przeksztalcania
odpaddw.



Podsumowanie

Zagrozenia:

I. Protesty ,spoleczne” przeciwnikOw instalacji W2E,

II. Trudno$ci w lokalizacji i przeprowadzeniu procesu administracyjnego dla
instalacji W2E,

III. Wymagania BAT i zwigzane z ich wdrozeniem aspekty ekonomiczne budowy i
eksploatacji instalacji.
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764 str. Wersja oryginalna ANG!!

,INiniejsza publikacja jest sprawozdaniem "Nauka dla polityki" sporzqdzonym

przez Wspolne Centrum Badawcze (JRC), stuzbe Komisji Europejskiej

odpowiedzialng za nauke 1 wiedze. Jej celem jest zapewnienie opartego na
dowodach naukowych wsparcia dla procesu ksztattowania polityki europejskie;j.

Wuyrazony dorobek naukowy nie oznacza stanowiska politycznego Komisji

Europejskiej. Ani Komisja Europejska, ani zadna osoba dzialajgca w imieniu

Komisji nie ponosi odpowiedzialnosci za sposob wykorzystania niniejszej

publikacji.”

Incineration plant of non-

Prim BF SNCR

PLO1.1R hazardous waste (STUOS) Warsaw PL 5.2.(a) 671 t/d s SCI;)SICyc
Incimeration plant of non- im BF SNCR
PLOL.2ZR hazardous waste (STUOS) Warsaw PL 5.2.(a) 671 t/d S SCR].)SICYC
Incineration plant of non- . SNCR ESPd BF
. Krak 2
PLO2R hazardous waste (STUOS) ow PL 52.@ 73 124 1iyr s Cyc DS_rea
Prim SNCR SCR
WASTE INCINERATION Dabrowa ESPd BF FSI
PLO3R PLANT SARPIDABROWA Gérmicza PL 52.(b) 625 th H WS1s WS2s
GORNICZA DS_rcy DSIBed
Qch
Incineration plant for waste other Prim SNCR  BF
PLO4 than hazardous and inert Warsaw PL 52. 60 000 tiyr M DS rcy DSIBed
. Nowiny. com.
Incineration plant for waste other o SNCR BF Cyc
PLOS than hazardous and inert Sltko“_sz - PL 5.2.(a) 28 780 t/yr S DS_1cy
Nowiny
Instalacja odzysku c]:l.l_oro\@doru ESPd ESPw
PLOG z odpadowych zwiazkow Wloclawek PL 43. 35280 t/yr H
: WS3s
chloroorganicznych
Instalacja Termicznego SNCR BF
PLO7.1R | Przeksztalcama Osadow 1 Skratek Lodz PL 6.11. 84 000 t/yr S DsI

(ITPOS)




Dziekuje Panstwu za uwage!
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