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Marki Eggersmann

Technologie biologicznego przetwarzania odpadow

1 Sucha fermentacja

B E KO N ul selektywnie zebranych
bioodpadow oraz frakgji
organicznej ze zmieszanych
odpaddéw komunalnych

CONVAERO  Kompostowanie,
biosuszenie i biostabilizacja

pod membranami

CT Eggersmann

Recycling Technology

Maszyny stacjonarne i mobilne

BA(KH(_@)) Przerzucarki do kompostu

BRT /% Systemy rozrywania,
HARTNER dozowania i1 sortowania

"

FORUSA

Rozdrabniacze mobilne
| stacjonarne dwuwatowe

Terra SEIEC{); Przesiewacze
T=LTON Uniwersalne rozdrabniacze

jednowatowe



Nasze zaktady biologicznego przetwarzania odpadow

Eksploatujemy wtasne zaktady od 1993 roku
Przetwarzamy bioodpady od 1,7 miliona osob
taczna przepustowosc instalagji: 185 000 Mg/rok
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Stacja przetadunkowa
Alte Schanze

Stacja prze+adunkowa
Bielefeld

Minchen

Zaktad w Nieheim

Zaktad w Walsrode

Zaktad w Dessau




Fermentacja sucha wsadowa

Fermentacja sucha ciagta

Fermentacja mokra

Przepustowos¢ od 10 000 Mg/rok od 20 000 Mg/rok W zaleznosci od wsadu
Wilgotnos¢ wsadu do procesu | Ok. 60 % Ok. 70% Min. 85%
Tolerancja na zawartosc Bez limitu - nawet duze elementy | Niska - do ok. 10% (czastki pow. | Praktycznie 0%

zanieczyszczen we wsadzie

nie sg zanieczyszczeniami

80 mm stanowig
zanieczyszczenie)

Wielkos¢ czastek Bez limitu Max. 80 mm Max. 10 — 20 mm

Wahania ilosSciowe strumienia Bezproblemowe wytaczenie Wymagany staty strumien

odpadow z eksploatacji czesci instalagji

Czas retengji 21 dni 30 dni - | stopien,
do 70 dni - Il stopien

Temperatura procesu Termofilna Mezofilna

Koszty
inwestycyjne i eksploatacyjne

Bez przygotowania wsadu
i odwadniania pofermentu

Konieczne przygotowanie wsadu i odwadnianie pofermentu
(powstaje frakcja stata i ciekta)

Uzysk biogazu

* bioodpady zebrane
selektywnie: 85 do 95 m’/t

+ odpady zielone: 60 - 90 m?/t

» frakcja organiczna odpadow
komunalnych resztkowych:
100 do 120 m?*/t

Ok. 10 — 15% wyzsze niz przy fermentacji wsadowej




Fermentacja sucha ciggta z przeptywem poziomym 1 Eggersmann

BEKON =18

. Mieszadlo topatkowe

Centralny wezet logistyczny
Boks magazynowy

Zuraw zatadunkowy
Bunkier dozujacy
Przenos$niki tasmowe
Zadaszony korytarz
konserwacyjny

Komora fermentacyjna
Podajnik slimakowy

Naped z ramieniem reakcyjnym

Dysza do pobierania prébek

z czujnikiem temperatury

Wiaz

Przytgcze przewietrzania biogazu
Hala odwadniania

System pompowania pofermentu
Prasy odwadniajace

Wiréwka

. Transport materiatu do kompostowania

Recycling Technology

Wiekszy reaktor (do 3.500 m? brutto) o
znacznie wiekszej pojemnosci niz
reaktory w innych rozwigzaniach

Mniejsza liczba komor fermentacyjnych
wymagana w przypadku duzych
projektow (nizsze naktady inwestycyjne)

Wieksza liczba (4 - 7) zainstalowanych
poprzecznie, poziomych mieszadet

Wyzsze bezpieczenstwo operacyjne:
mieszadta obracajg sie niezaleznie
od siebie

Bardzo krotkie przestoje konserwacyjne
- fatwa i szybka konserwacja dzieki
dostepowi z zewnatrz

katwy i szybki montaz podczas budowy
- pojedyncze waty mieszajace sa tatwe
w obstudze podczas instalacji



Fermentacja Clagjfa — Wejéde | Wyjéde (:1 Eggersmann
L Recycling Technology

pressmac 00mmp 4’. Niska tolerancja
zanieczyszczen =
linia do przygotowania
| ! wsadu
= Doé¢ niska zawartos¢

s.m. we wsadzie =
podziat na frakcje ciekta
| statg, przed poddaniem
pofermentu dalszemu
zagospodarowaniu




Fermentacja sucha wsadowa (perkolacyjna) 1 Eggersmann

Recycling Technology

Pomieszczenie

. techniczne
Pochodnia Powietrze wlotowe /
Fermentor perkolatu spaliny

Ogrzewanie podtogowe
Komin do spalin
Ogrzewanie scienne

Generator pradu
Studzienka Zbiornik biogazu
odwadniajgca Kontener techniczny
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Fermentacja wsadowa — wejscie 1 Eggersmann

Recycling Technology




Fermentacja wsadowa — wyjscie 1 Eggersmann

Recycling Technology




Kompostowanie komorowe
Tlen | Wilgotnosc¢ | Temperatura

Kontrola parametrow procesu
Automatyczny zatadunek
Napowietrzanie cisnieniowe
Opcjonalnie nawadnianie wsadu

Higienizacja materiatu

Dwustopniowy proces oczyszczania powietrza

C‘I Eggersmann

Recycling Technology
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System CONVAERO z przerzucarkg BACKHUS CON ¢t Eggersmann

Recycling Technology

* Niskie koszty inwestycyjne i eksploatacyjne

 Dziatanie potautomatyczne

« BACKHUS CON jednoczesnie zwija membrane za pomoca przedniego bebna, przerzuca materiat
| ponownie przykrywa go membrang rozwijang z tylnego bebna — brak fazy odkrycia pryzmy!
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Certyfikacja produktu nawozowego - 1 Eggersmann
— zamkniecie obiegu, poziomy recyklingu evang ooy

ARV >

POZWOLENIE
KOMPQOST/ NA

POFERMENT WPROWADZENIE |+ PRODUKT
DO OBROTU -




EGGERSMANN POLSKA https://www.eggersmann-recyclingtechnology.com

Dziekujemy za uwage
Zapraszamy do wspotpracy

Biologiczne przetwarzanie odpadow:
Agnieszka Spodzieja a.spodzieja@f-e.de tel. 577 666 928
Marta Catka m.calka@f-e.de tel. 539 910 514
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